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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.04.01.01. Wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podloza

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t zwigzanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza dla projektu:

,»Przebudowa ul. Grzybowej w Bydgoszczy”

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako$¢ dokument przetargowy przy realizacji rob6t
drogowych na drogach.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, stanowia wymagania dotyczace wykonania koryta wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni i obejmuja wykonanie koryta
mechanicznie wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podiloza w gruncie kategorii I - IV pod warstwy
konstrukcyjne nawierzchni:

- jezdni - gtebokos¢ koryta 55 cm,

- chodnikéw - gtebokos¢ koryta 24 cm,

- zjazdow - glebokos¢ koryta 55 cm,

- zadrukéw i poszerzen - gleboko$¢ koryta 56 cm

1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00
"Wymagania ogdlne".

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00
"Wymagania ogélne".

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Do wykonania rob6t nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet:

— koparki z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walce statyczne, wibracyjne lub plyty wibracyjne, ubijaki mechaniczne lub reczne.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT
Nie okresla si¢ wymagan

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zasady ogélne

Wykonawca rob6t moze przystapi¢ do wykonania profilowania i zaggszczenia podloza bezposrednio przez
rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac¢ si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio
z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
Profilowanie dna koryta oraz jego zageszczenie winno by¢é wykonywane w korzystnych warunkach
atmosferycznych i skoordynowane z kompleksowym wykonaniem wszystkich elementéw .
5.2. Wykonanie koryta
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.
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Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie
sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklad na
poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.
Profilowanie i zagg¢szczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre§lonymi w pkt 5.3 1 5.4.

5.3. Profilowanie

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rz¢dne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glgboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé
dodatkowy grunt spelniajacy wymagania obowiazujace dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzgdnych wysoko$ciowych i zage$ci¢ warstwe do uzyskania wartoSci wskaznika
zaggszczenia, okre§lonych w tablicy 1.
Do profilowania podloza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

5.4. Zageszczenie podioza

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczenia przez walowanie.
Jakiekolwiek nierdwnos$ci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Zageszczenie podtoza nalezy kontrolowaé wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z
PN-88/B-04481 (metoda I Iub II). Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Minimalng
warto$¢ wskaznika zageszczenia podano w tablicy 1.
Wilgotno$¢ gruntu podloza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz
(wg PN-S-02205: 1998):

e w gruntach niespoistych £2,0%,

e w gruntach mato i §rednio spoistych + 0% i -2%.

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zaggszczenia podtoza i no$nos$ci

Strefa korpusu Minimalna warto$¢ I Witérny modut odksztatcenia E2 [MPa]
Grunty spoiste Grunty niespoiste
powierzchnia rob6t ziemnych - 100 100
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00 60 80
Na gltebokosci od 20 do 50 cm od 1,00
powierzchni podtoza

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Stosunek wtérnego i
pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczac 2,2.
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E
— <22
E;
Modut odksztatcenia nalezy wyznaczy¢ wg wzoru:
3Ap
B2 =250

Gdzie:

E,- modut pierwotny odksztalcenia [MPa]

E,- modut wtérny odksztatcenia [MPa]

Ap- przyrost obcigzenia jednostkowego [MPa]

As- przyrost odksztalcenia odpowiadajacy zakresowi obcigzen jednostkowych [mm]
D- $rednica plyty [mm]

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -
20% do +10%.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegloby nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do
uktadania kolejnej warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia i ponownie zagescié. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.

Po wykonaniu profilowania i zageszczenia nalezy zabezpieczy¢ podtoze przez roztozenie folii lub inny sposéb.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zagg¢szczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogoélne zasady kontroli jako$ci robét

W czasie rob6ét Wykonawca powinien systematycznie prowadzi¢ badania kontrolne w zakresie i z
czestotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robét, lecz nie rzadziej niz wg tabeli.

Tablica 2
Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwosé
Lp. badan L. S Dopuszczalne odchytki
. . badan i pomiaréw
i pomiaréw

1 | Szerokosé koryta co 20 m na kazdym pasie ruchu | +10 cm1i -5 cm.

2 | Réwnos¢ podtuzna <20 mm;
3 | Réwno$¢ poprzeczna <20 mm;
4 | Spadki poprzeczne +0,5%;

+10mm, -20mm;
5 | Rzgdne wysokosciowe mm mm

6 Uksztattowanie osi w +5cm
planie

7 Zaggeszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce | wg tabeli 1
wilgotno$¢ gruntu roboczej, ale nie rzadziej niz co
podtoza 600m?2

6.2 Usuwanie wad

Wszystkie elementy, ktére obiegaja od okreslonych tolerancji lub nie spetniaja podanych wymagan musza by¢
poprawione na koszt Wykonawcy. Naprawienie powinno polega¢ na ponownym spulchnieniu podioza co
najmniej do glebokosci 10 cm i powtdrnym zageszczeniu. Dodawanie nowego materialu bez spulchnienia
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wykonanej warstwy jest nie dopuszczalne. W przypadku niemozno$ci odpowiedniego zaggszczenia, wbudowany
material nalezy wymienic.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne". Jednostka obmiarowa jest metr
kwadratowy (m” ) wyprofilowanego koryta, profilowania zageszczenia podioza. Obmiar nalezy wykonaé¢ na
budowie w obecnosci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Wyprofilowanie i zageszczenie koryta odbierane jest na zasadach odbioru robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie raportéw Wykonawcy z biezacej kontroli robét, ewentualnych
uzupetniajagcych badah i pomiaréw oraz ogledzin warstwy. Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych bada. i pomiaréw wtedy gdy istnieja watpliwosci co do jakoS$ci
rob6t lub rzetelnosci badan Wykonawcy. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja jezeli zostaty
spelnione wszystkie wymagania okres$lone w punkcie 5 i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynierustali zakres wykonania rob6t poprawkowych, ktére Wykonawca
zobowigzany jest wykonaé niezwlocznie i na koszt wlasny wedtug zasad okreslonych w punkcie 6.2.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platno$¢ za metr kwadratowy (m” ) wykonanego, wyprofilowanego i zageszczonego koryta nalezy przyjmowaé
zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci roboét.

Cena dla wykonanego i wyprofilowanego koryta obejmuje ustalenia ogélne zawarte w punkcie 9 SST
Wymagania ogélne" oraz :

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
wyprofilowanie dna koryta,

zageszczenie podtoza,

utrzymanie koryta,

wykonanie badan laboratoryjnych i pomiar6w kontrolnych,

porzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZAWIAZANE
Normy:
a) PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwa i okreslenia.
b) PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
c¢) BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obciazenie plyta
d) BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych i lotniskowych.
e) BN-68/8931-04Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i fata
f) BN-70/8931-05 Oznaczenia wskaznika no$nosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych.
g) PN-S-02205 Roboty ziemne
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